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GEMEINSAMES
Schluckvolumen, [em®/u] 80,5+711,9
Max. Drehzahl, [min”] 810+105
Max. Drehmoment, [daNm] 23,5+58
Max. Leistungsabgabe, [kW] 19,5+5,4
Max. Druckgefalle, [bar] 205+55
Max. Olstrom, [I/min] 75
Min. Drehzahl, [min’] 10+5
Zuléssige Wellenbelastung, [daN] Prea=1500; P,=500
Hydraulikélen Auf Mineralélbasis- HLP(DIN 51524) oder HM(ISO 6743/4)
élfempercﬂur, [°C] -30+90
Optimalviskositat, [mm?/s] 20+75
Filtrierung ISO Kode 20/16 (Min. empfhelende Olfiltrierung 25 mikron)
Olstrom in der Leckélleitung AP Druckverlust
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TECHNISCHE DATEN

Typ EPMS 80 |EPMS 100|EPMS 125|EPMS 160 |EPMS 200
Schluckvolumen [cm®/u] 80,5 100 125,7 159,7 200
Max. Drehzabhl, Dauerbetrieb 810 750 600 470 375
[min™] Int.* 1000 900 720 560 450
Max. Drehmoment Dauerbetrieb 23,5 29,2 32 34 40
[daNm] Int.* 25,8 32 38 48 50
Spitze** 26 32 40 51 65
Max. Leistungsabgabe Dauerbetrieb 18,2 19,5 17,5 15,5 14
[kW] int.* 22 22,5 21 21 17,5
Max. Druckgefalle Dauerbetrieb 200 200 175 175 140
[bar] Int.* 225 225 210 210 175
Spitze** 250 250 225 225 225
Max. Olstrom Dauerbetrieb 65 75 75 75 75
[1I/min] Int.* 80 90 90 90 90
Max. Eingangsdruck und 'Dauerbetrieb 210 210 210 210 210
max. Rocklaufdruck mit  Int.* 250 250 250 250 250
Lecksélleitung, [bar] Spitze** 300 300 300 300 300
Max. Druck auf die Daverbetr. 0-100 min" 100 100 100 100 100
Wellendichtung (ohne  [5g cip i 100300 min' 50 50 50 50 50
Leckslleitung) oder -
max.Druck in der Dauerbetr.  >300 min 20 20 20 20 20
Leckélleitung, [bar] Int.* 0-max. min’ 100 100 100 100 100
Max. Rucklaufdruck Dauerbetrieb 140 140 140 140 140
Leckslleitung Int.* 175 175 175 175 175
[bar] Spitze** 210 210 210 210 210
Max. Anlaufdruck mit unbelasteter Welle, [bar] 12 10 10 8 8
Min. Anlaufmoment bei max. Druckgef. Daverbetr.| 16,5 20,5 26 28 33
[daNm] bei max. Druckgef. Int.* 19,5 25 31 39 41
Min. Drehzahl***, [min™] 10 10 8 8 6
Gewicht, [kg] EPMS(F) [E] 9,8[10,2] | 10[10,4] |10,3[10,7]| 10,7[11,1] | 11,1[11,5]
EPMSW [E] 10,3[10,7]|10,5[10,9] | 10,8[11,2]| 11,2[11,6] | 11,6[12]
EPMSS(Z)[E] 7,8[8,2] 8[8,4] 8,3[8,7] 8,7[9,1] 9,119,5]
EPMSV [E] 5,716,1] | 5,9[6,3] | 6,2[6,6] 6,6[7] 717,4]
EPMSQ [E] 10,2[10,6]|10,4[(10,8] | 10,7[11,1]| 11,1[11,5] | 11,5[11,9]
EPMSB(E) 16,8[17,2]117,0(17,4]|17,3[17,71| 17,7[18,1] | 18,1[18,5]

*

** Spitzenbelastung: Max. 1% pro Minute.
*** Fur Drehzahlen 5 oder niedrigeren, konsultieren Sie sich, bitte, bei unserem Techn. Biro.

Intermittierender Betrieb: Betrieb wéhrend max. 10% pro Minute.

1. Intermittierende Druckgefélle und Olstréme diirfen nicht gleichzeitig erreicht werden!

2. Filtrierung nach I1SO Verschmutzungsgrad 20/16. Nominale Filtrierung 25 um oder feiner.

3. Wir empfehlen die Verwendung von Hydraulikélen auf Mineraldlbasis Typ HLP (DIN51524) oder HM (1ISO6743/4).
Beratung mit dem Hersteller Gber alternative Schmiermittel, wenn synthetische Fluiden eingesetzt werden.

4. Minimale Viskositat 13 mm2/s bei 50°C.

()]

. Maximale Oltemperatur bei Arbeitsbedingungen - 82°C.

6. Die Lebensdauer der Motoren kann man erhdhen, wenn man Antriebswelle 10 - 15 min vor voller Belastung

freilaufen laf3t.
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TECHNISCHE DATEN (Fortsetzung)

Typ EPMS 250| EPMS 315 | EPMS 400 | EPMS 475| EPMS 525 | EPMS 565
Schluckvolumen [cm®/u] 250 314,9 397 474,6 522,7 564,9
Max. Drehzabhl, Daverbetrieb 300 240 190 160 145 130
[minT] Int.* 360 290 230 190 175 160
Max. Drehmoment Daverbetrieb 45 54 58 58 58 58
[daNm] Int.* 54 63 69 68 69 69
Spitze** 69 84 85 84 85 85
Max. Leistungsabgabe  Dauerbetrieb 12,5 11,5 10 8,4 7,6 6,9
[kW] int.* 15 13,5 13 1,3 10.4 9,6
Max. Druckgefalle Dauerbetrieb 125 120 100 85 80 75
[bar] Int.* 155 140 120 100 90 85
Spitze™ 200 185 140 115 105 100
Max. Olstrom Dauerbetrieb 75 75 75 75 75 75
[1I/min] Int.* 90 90 90 90 90 90
Max. Eingangsdruck und Daverbetrieb 210 210 210 210 210 210
max. Rucklaufdruck mit [nt.* 250 250 250 250 250 250
Leckolleitung, [bar] Spitze** 300 300 300 300 300 300
Max. Druck auf die Daverbetr. 0-100 min” 100 100 100 100 100 100
Wellendichtung (ohne B et 300300 min' 50 50 50 50 50 50
Leckslleitung) oder :
max.Druck in der Dauerbetr.  >300 min
Leckslleitung, [bar] Int.* 0-max. min’’ 100 100 100 100 100 100
Max. Ricklaufdruck Dauerbetrieb 140 140 140 140 140 140
Leckélleitung Int.* 175 175 175 175 175 175
[bar] Spitze** 210 210 210 210 210 210
Max. Anlaufdruck mit unbelasteter Welle, [bar] 8 8 8 8 8 8
Min. Anlaufmoment bei max. Druckgef. Daverbetr.| 36 44 47 47 47 47
[daNm] bei max. Druckgef. Int.* 44 52 55 55 55 55
Min. Drehzah!***, [min™'] b 5 5 5 5 5
Gewicht, [kg] EPMS(F) [E] 11,6012] | 12,3[12,7] [ 13,2(13,6]| 14[14,4] | 14,9[15,3][14,9(15,3]
EPMSW [E] 12,1012,5]| 12,8[13,2] [ 13,7[14,1]] 14,5[14,9]| 15,4[15,8]| 15,4[15,8]
EPMSS(Z)[E] 9,6[10] | 10,3[10,7] | 11,2[11,6]| 12[12,4] | 12,9[13,3]|12,9[13,3]
EPMSV [E] 75791 | 82(8,6] | 9,19,5] | 9,9(10,3]10,8[11,2]|10,8[11,2]
EPMSQ [E] 12[12,4] | 12,7[13,1] | 13,6[14] | 14,4[14,8] 15,3[15,7]|15,3[15,7]
EPMSB(E) 18,6[19] | 19,3[19,7] 1 20,2[20,6]| 21[21,4] | 21,9]22,3]|21,9[22,3]

*

** Spitzenbelastung: Max.

1% pro Minute.

Intermittierender Betrieb: Betrieb wéhrend max. 10% pro Minute.

*** Fur Drehzahlen 5 oder niedrigeren, konsultieren Sie sich, bitte, bei unserem Techn. Buro.

1. Intermittierende Druckgefalle und Olstréme dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden!

2. Filtrierung nach ISO Verschmutzungsgrad 20/16. Nominale Filtrierung 25 um oder feiner.

3. Wir empfehlen die Verwendung von Hydraulikélen auf Mineralélbasis Typ HLP (DIN51524) oder HM (ISO6743/4).
Beratung mit dem Hersteller Gber alternative Schmiermittel, wenn synthetische Fluiden eingesetzt werden.

4. Minimale Viskositat 13 mm2/s bei 50°C.

()]

. Maximale Oltemperatur bei Arbeitsbedingungen - 82°C.

6. Die Lebensdauer der Motoren kann man erhéhen, wenn man Antriebswelle 10 - 15 min vor voller Belastung

freilaufen laBt.
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TECHNISCHE DATEN fir EPMS...LSV

Low Speed Valve (LSY) Das sind Hydromotoren fir den Betrieb mit standardméssigen Héchstwerten des Druckabfalls
und mit stossfreiem Betrieb bei niedrigen Drehzahlen (max. bis zu 200 min-1), wobei ihre héchste Betriebssicherheit im
Drehzahlenbereich 20+50 min-1 gewdhrleistet wird. Sie weisen einen erhdhten Anlaufdruckabfall auf und es ist nicht
empfehlenswert, dass sie unter niedrigen Belastungen (unter 40 bar) laufen.

Sieh die technischen Kennwerte der Hydromotoren von Baureihe EPMS Standardausfihrung. Es ist eine Anderung
nur in den folgenden Kennwerten vorhanden: Héchstdrehzahl, Héchstleistung, Héchstélstrom und Héchstanlaufdrdruck.

Typ EPMS 80 |EPMS 100 EPMS 125 [EPMS 160 |EPMS 200 |EPMS 250 |EPMS 315 |EPMS 400

Max. Drehzahl Dauerbetrieb 200 200 200 200 200 200 200 185
[min] Int.* 250 250 250 250 250 250 250 225
Max. Leistungs- Dauerbetrieb 4,6 6,0 7,4 8,0 8,0 8,8 10,6 9,5
abgabe, [kW]  Int.* 6,5 8,4 10,0 12,2 12,4 13,4 15,0 12,8
Max. Olstrom  Dauerbetrieb 16 20 25 32 40 50 65 75
[lpm] Int.* 20 25 32 40 50 62,5 80 90
Max. Anlaufdruck mit

unbelasteter Welle, [bar] 25 20 20 15 15 15 15 15

TECHNISCHE DATEN fir EPMS...LL

Low Leakage (LL) Diese Hydromotoren sind fir den Einsatz im ganzen Anwendungsbereich (Druckabfall und
Drehzahlen - typisch fir die Standardausfohrungen) vorgesehen, weisen aber wesentlich reduzierte Volumenverluste in
den Dranagerdumen auf. Diese Motoren sind hauptsdchlich for den Betrieb in hydraulischen Systemen mit

Reihenschlusshydromotoren anzuwenden.
Bei dieser AusfUhrung ist eine Verminderung des erreichbaren Drehmoments bis zu 5% bei mittleren Drehzahlen und bis zu

10% bei hohen Drehzahlen im Vergleich zu denen bei der Stadndardausfithrung zuléssig.

Sieh die technischen Kennwerte der Hydromotoren von Baureihe EPMS Standardausfihrung. Es ist eine Anderung
nur in den folgenden Kennwerten vorhanden: Héchstdrehmoment, Héchstleistung, Héchstdurck und minimalem
Anlaufdrehmoment.

Typ EPMS 80 | EPMS 100 | EPMS 125 |EPMS 160 | EPMS 200 | EPMS 250 | EPMS 315 [EPMS 400
Max. Drehmoment Dauverbetrieb| 22,9 28,5 36,4 33,2 39,0 43,8 52,6 56,5
[daNm] Int.* 25,2 31,1 39,6 46,8 48,8 52,6 61,4 67,2
Max. Leistungs- Dauerbetrieb 17,8 19,3 19,3 14,8 13,3 11,8 10,9 9,5
abgabe, (kW] Int.* 19,3 21,3 21,4 20,0 16,6 14,2 12,8 12,3
Min. Anlaufmoment Dauerbetrieb 18,7 23,2 29,6 27,3 32,2 35,1 43,0 45,8
[daNm] Int.” 20,3 25,9 32,3 38,0 40,0 43,0 50,7 53,6
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Die Kennfelder sind bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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Die Kennfelder sind bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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Die Kennfelder sind bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikdls - 32 mm2/s bei 50° C.
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Die Kennfelder sind bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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ANSCHLUBMABE UND AUSFUHRUNGEN

max 103

IS
s

AnschluB - Variante

Seitenanschluf3

27206 L,
22%0,6 50,6
C
" o
S T ] «
Anschluss (2_%—\ &
A\
I | D A S .
Anschluss A 4}
o o
& A il
— N
P(A,B) -li

E HinteranschluB

Anschluss

A

Anschluss
B

gestopft

C: 2xM10-12 mm tief
Pug: 2xG1/2 oder 2xM22x1,5-15 mm tief
T: G s oder M14x1,5 - 12 mm tief (gestopft)

Standarddrehung

mit Blick auf Abtriebswelle

Druck auf Anschluss A - rechtsdrehend
Druck auf Anschluss B - linksdrehend

Reversierdrehung

mit Blick auf Abtriebswelle

Druck auf Anschluss A - linksdrehend
Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend

Ausfihrungen

SAE A-4 Flansch (4 Lécher)

130

2106,440,2

@ 82,500

6,1:0,25

A SAE A-2 Flansch (2 Locher)

2x913,5

D

130
ﬂ

982,5+0,05

106,4+0,2
I ]f'\

o)

;:)5 18(]6,1£0,25
[ mox105 | &

Typ L, mm| L, mm Typ L, mm | *L,, mm
EPMS(A) 8 166 121 EPMS(AJE 80 173 11
EPMS(A) 100| 169 125 EPMS(A)E 100 | 177 14,4
EPMS(A) 125| 174 129 EPMS(AJE 125 | 181 18,8
EPMS(A) 160| 180 135 EPMS(A)E 160 | 187 | 24,8
EPMS(A) 200| 187 142 EPMS(A)E200 | 194 | 31.8
EPMS(A) 250| 195 151 EPMS(AJE 250 | 203 | 40,5
EPMS(A) 315| 207 | 162 EPMS(A)JE 315 | 214 | 51.8
EPMS(A) 400| 221 | 176 EPMS(A)E 400 | 228 | 664
EPMS(A) 475| 235 190 EPMS(AJE 475 | 242 | 79,6
EPMS(A) 565| 250 | 206 EPMS(AJE 565 | 257 | 95,3
EPMS(A) 715| 276 | 231 EPMS(A)E 715 | 283 | 121,2

* Uber die Rollen ist der Zahnradsatz 3,0 mm breiter als die Breite L,.
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ANSCHLUBMABE UND AUSFUHRUNGEN

max L

L,

L, T

1

max 103

IS
s

AnschluB - Variante

Seitenanschlufd

22*0,6

27:0,6

L.

50,6

21:0,3

16203 o

Ausfihrungen

F Magneto Ovalflansch (4 Lécher)

18

Anschluss ::—_ ] 3
Anschluss | -f_§- L-_ 4}-_ l_ _| N | SR §
B 2 \ 4 '@ B2} Q
8 i
Prs L —| 6,140,25
65
E HinteranschluB Q Quadratflansch (4 Lécher)
50 58+0,4
4x211,5
Anschluss | -
A A a g
. — — @
A H 4 < = 3
Anschluss & - S
B i — |
ooft mox 103 18 | 6,140,25
gestop 77
Standarddrehung
C: 2xM10-12 mm tief mit Blick auf Abtriebswelle
P(AB): 2xG1/2 oder 2xM22x1,5-15 mm tief Druck auf Anschluss A - r.echfsdrehend
4 X Druck auf Anschluss B - linksdrehend
T: G Va oder M14x1,5 - 12 mm tief (gestopft) .
Reversierdrehung
mit Blick auf Abtriebswelle
Druck auf Anschluss A - linksdrehend
Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend
Typ L mm| L, mm Typ L mm | L, mm Typ L, mm Typ L, mm | *L, mm
EPMSF 80 166 121 EPMSQ 80 177 133 EPMSFE 80 173 EPMSQE 80 185 11
EPMSF 100 169 125 EPMSQ 100 181 137 EPMSFE 100 177 EPMSQE 100 189 14,4
EPMSF 125 174 129 EPMSQ 125 185 141 EPMSFE 125 181 EPMSQE 125 193 18,8
EPMSF 160 180 135 EPMSQ 160 191 147 EPMSFE 160 187 EPMSQE 160 199 24,8
EPMSF 200 | 187 142 EPMSQ 200 | 198 154 | EPMSFE 200 194 | EPMSQE 200 | 206 31,8
EPMSF 250 | 195 151 EPMSQ 250 | 207 163 | EPMSFE 250 203 | EPMSQE 250 | 215 40,5
EPMSF315 | 207 | 162 | EPMSQ315 | 218 | 174 | EPMSFE 315 214 | EPMSQE 315 | 226 51,8
EPMSF 400 221 176 EPMSQ 400 233 189 EPMSFE 400 228 EPMSQE 400 241 66,4
EPMSF 475 | 235 | 190 | EPMSQ 475 | 245 | 202 | EPMSFE 475 242 | EPMSQE 475 | 254 79,6
EPMSF 565 | 250 206 EPMSQ 565 | 261 217 | EPMSFE 565 257 | EPMSQE 565 | 269 95,3
EPMSF 715 276 231 EPMSQ 715 287 243 EPMSFE 715 283 EPMSQE 715 295 121,2

* Uber die Rollen ist der Zahnradsatz 3,0 mm breiter als die Breite L,.




EINBAUMABE UND AUSFUHRUNG-EPMSW

max 73 W  Wheelflansch 2125 -0,063
-
o
< |
: |
5— . 16" |
f : |
! |
) ©x
- T
] Y omad 103 )
X © f
O o .
E B \ \ ! l o,
© 11 //}\ C
= U 7=
| !/
NN s : P
LS I )
1610,3 | 1610,3
Anschluss| Anschluss
A B
2140,3 | | 21£0,3 4x213,5
E HinteranschluB A
o~ I_T—/l—\_/lgestopft 3
1 4 — _
— S
x €
o
€ 21601 0,2
2220, max 139
Anschluss Anschluss
B
Typ L, mm]|*L, mm[L,, mm Typ L, mm C: 2xM10-12 mm tief

P 2xG1/2 oder 2xM22x1,5-15 mm tief

EPMSW 80 | 127 | 11,0 84 | EPMSWE 80 138 T: G 1/4 oder M14x1,5 - 12 mm tief (gestopft)

EPMSW100 | 131 14,4 88 |EPMSWE 100 | 142
EPMSW 125| 135 | 18,8 92 |EPMSWE 125 | 146
EPMSW 160| 141 24,8 98 | EPMSWE 160 | 152
EPMSW 200| 148 | 31,8 105 | EPMSWE 200 | 159

EPMSW 250| 157 40,5 114 | EPMSWE 250 | 168 Standarddrehung

mit Blick auf Abtriebswelle
EPMSW 315] 168 51,8 125 | EPMSWE 315 179 Druck auf Anschluss A - rechtsdrehend
EPMSW 400| 182 66,4 140 |EPMSWE 400 | 194 Druck auf Anschluss B - linksdrehend
EPMSW 475| 196 79,6 153 EPMSWE 475 207 Reversierdrehung

mit Blick auf Abtriebswelle
EPMSW 565] 211 95,3 168 | EPMSWE 565 222 Druck auf Anschluss A - linksdrehend
EPMSW 715| 237 | 121,2 194 |EPMSWE 715 | 248 Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend

* Uber die Rollen ist der Zahnradsatz 3,0 mm breiter als die Breite L,.
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Wenn der Bremshebel freigegeben wird, ziehen die Federn die
Bremsbacken und Bremshebel in die Ausgangsstellung zuriick,
und die Bremse wird frei gel&st.

ANSCHLUBMABE UND AUSFUHRUNG-EPMSB

B Motor mit Trommelbremse
EPMSBR
Durch Betatigen des Bremshebels wird die
B Bremswelle gedreht. Diese Drehung
bewirkt, daf3 die Bremsbacken gegen die \
Bremstrommel geprefit werden und so
das Rad oder die Windentrommel halten. |

EPMSBL P S
Die minimale Anderung betragt 10°. Der Weg der Kabel- oder L S
Stangenbetétigung muB  mindestens 25 mm betragen um den ED D —— - T
Bremshebel von der Neutralstelllung zum Anschlag zu bewegen.
PL : 2155 0.2
mox 2199,5 -90——|
(3101,5.0_2 max122,5 '
max @57 2139,7 *0,3
F(s=5) : D
m u m 23 \ AL T;_ H/
i : T . & [ AN
- [y ——
! 2 | 3
! °‘ q 1 |
1 = — 1 ILQ |
T & i3 5
; g ¢ E
] I 220
X © - _@_MJ %
g |® L ed | \T :
E yARW {}‘\
o \J‘§>\\{ ~._C C: 2xM10-12 mm tief
RN 5 P D: Radbolzen 5xM12x1,5
: ke E: 4xM12; 17mm tief, 90°
1620,3 | l1620.3 max52 | 53%9°
i | F: Loch zur Sichtkontrolle des Bremsbelags ;30_0075
. 3P°”A P°;*%3 T: G 1/4 oder M14x1,5 - 12 mm ftief (gestopft)
’ ' Pus: 2xG1/2 oder 2xM22x1,5-15 mm tief
E HinteranschluB
Typ L, mm|*L,, mm|L,, mm Typ L, mm
EPMSB 80 | 117 11,0 71 EPMSBE 80 127
EPMSB100 | 120 14,4 74 |EPMSBE 100 | 130
EPMSB 125 | 124 18,8 79 |EPMSBE 125 | 134
EPMSB 160 | 130 24,8 85 |EPMSBE 160 | 140
EPMSB 200 | 137 31,8 92 EPMSBE 200 | 147
EPMSB 250 | 146 40,5 107 |EPMSBE 250 | 156
EPMSB 315| 157 51,8 112 |EPMSBE 315 | 167
EPMSB 400 | 172 66,4 127 |EPMSBE 400 | 182
Anschluss Anschluss EPMSB 475 | 186 79.6 140 |EPMSBE 475| 196
B EPMSB 565 | 201 95,3 155 |EPMSBE 565 | 211
[‘_/i—\ﬂ EPMSB 715 227 | 121,2 | 181 |EPMSBE715]| 237
~ i Jgestopft
— | 14 * Uber die Rollen ist der Zahnradsatz 3,0 mm breiter als die Breite L.
p =]
5 W | Standarddrehung Reversierdrehung
S |ﬂ?< mit Blick auf Abtriebswelle mit Blick auf Abtriebswelle
’@ |Qy Druck auf Anschluss A - rechtsdrehend ~ Druck auf Anschluss A - linksdrehend
X Druck auf Anschluss B - linksdrehend Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend

D




ABTRIEBSWELLEN

K -kegelig 1:10, PaBfeder B6x6x20 DIN6885
Max. Drehmomentabgabe 95 daNm
36 S=41

C 232 zylindrisch, Paf3feder A10x8x45 DIN6885
Max. Drehmomentabgabe 77 daNm

Anzugsmoment
10-0,038 —1:10 20=1 daNm
z A 7
1 |
T
S | oy 1
3 o 0
lA / g§ 8‘ X I @ =
M 1 ++ o . £ x <
9 XN 0 S QI ¥
s '3 19 2 sl ®
B I — \¢4,5+0,1
M8 A
56,5+0,4
min 16 tief . I‘— 54025
> max 67,15
[ H 58+0,4
D max 67,15

SH 214" vielkeilwelle 14T, DP12/24 ANSI B92.1-1976

CO -1V4" zylindrisch, PaBfeder¥éx ¥1éx1V4"'BS46
Max. Drehmomentabgabe 95 daNm

Max. Drehmomentabgabe 77 daNm

7,96-0.025 B max 67,15
! N }
j = ] gl
T S [ S
) i [To) 1 <
i a8 . R T ———— =
M s — o
s | <
3/8-16UNC 47,5+0,4 36"
min 19 fief Di mox 56,85 min 16 tief 56,5+0,4
SL -234,85 zapfwelle DIN9611 Form 1
Max. Drehmomentabgabe 77 daNm
10040,4
76+1
A—A 38+0,25
8,64-011 3 7
#28,9 ~0,15 I_A &
| '
: = ==} ~N——7 «
[T] L[| 5] ¢
9 = — 3 Y| ®
ASY <
?- 1 g 3
— —
Fa R6.7
V- Motor Montagefléche [>| mox 108,9
MOTOR MIT TACHO-KUPPLUNG
33 max L

@ﬂ*@:)
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o
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ZULASSIGE WELLENBELASTUNG

max 67,15
Die Abtriebswelle ist in kegeligen Rollenlagern gelagert, -
die hohe axiale und radiale Kréfte zulassen. —
Die Kurve "1" gibt den Grenzwert fir die radiale
Belastung an. Die Uberschreitung dieser Grenzwerte PﬂmOXZSOOdUN_ | | @_._
fuhrt bei allen Drehzahlen zum Bruch. Die Gbrigen ==
Kurven gelten fir eine B10-Lebensdauer der Lager von
3000 Stunden bei 200 min™. T
104
Zrasl “ max -
30(2)0 1 P.=0daN
/ / P,max=500daN © GD
! e —|- ==
2500 7
/ De
2000 7
1500 1— / P.max=500daN —
S // 47
1000

500

[daN]
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=
. P,max=500daN
= - |t
0 20 40 60 80 100 mm
=1

==

KENNFELD FUR EPMSB

P, - Belastungskraft

/ M, - Bremsmoment
M, - Haltemoment
\ M, [daNm]
14
v
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6
4
2

10 20 30 40 50 60 70 Mg[daNm]
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ANSCHLUBMABE UND AUSFUHRUNGEN - EPMSS, EPMSV und EPMSZ

max L

L,

L,

O max 103

I

g

s
=

Ausfuhrungen

S Kurzeinbau

— W . min 23,8
©1250,15 - max 27,1
AnschluB - Variante f
3
Seitenanschlufd L __g e
27:0,6 L, _| s N g[ 8
22*0,6 * / 8
06| 5:0,6
C 0" Ring 10053
;} ; 16| |5+0,2
Anschluss_ = S max @145 23
A
Anscgluss = l_ Z Kurzeinbau
)| )
e ? 157
e & +o, . in 40,05
~52%0% 5127:0,15 mg‘x T1E
E Hinterschlu -
max L 82
C =
| Anschluss S
A $’ 69 ~U0" Ring 102x3
Anschluss & 6.4
B
gestopft .
V UliraKurzeinbau
max L
LeckslanschluB o5 L ZJLZQ
1 ~—
C: 2xM10-12 mm tief 3
Pug: 2xG1/2 oder 2xM22x1,5-15 mm tief B
T: G1/4 oder M14x1,5 - 12 mm tief (gestopft 33
i 312 vl et | NEE
Standarddrehung Reversierdrehung L e
mit Blick auf Abtriebswelle mit Blick auf Abtriebswelle ph o 3
Druck auf Anschluss A - rechtsdrehend  Druck auf Anschluss A - linksdrehend 0" Ring85x min 45,0
Druck auf Anschluss B - linksdrehend Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend 1620,1 max 43,6
Typ L, mm|L, mm Typ L, mm|L, mm Typ L, mm Typ L, mm|*L;, mm
EPMSS(Z) 80| 123 | 80 |EPMSV 80| 89 49 |EPMSS(Z)E 80| 134 |EPMSVE 80| 97 11
EPMSS(Z) 100 127 | 84 |EPMSV100| 92 | 52,5 | EPMSS(Z)E 100| 138 |EPMSVE 100| 100 | 14,4
EPMSS(Z) 125| 131 87 |EPMSV 125| 97 57 | EPMSS(Z)E 125| 141 |EPMSVE 125| 105 18,8
EPMSS(Z) 160| 137 93 EPMSV 160 | 103 63 | EPMSS(Z)E 160| 147 |EPMSVE 160| 111 24,8
EPMSS(Z) 200( 144 100 | EPMSV 200 | 110 70 | EPMSS(Z)E 200| 154 |EPMSVE 200| 118 | 31,8
EPMSS(Z) 250| 153 109 | EPMSV 250| 118 | 78,5 | EPMSS(Z)E 250| 163 | EPMSVE 250 126 | 40,5
EPMSS(Z) 315| 164 120 | EPMSV 315| 130 90 | EPMSS(Z)E 315| 174 |EPMSVE 315| 138 | 51,8
EPMSS(Z) 400( 179 135 | EPMSV 400 | 144 105 | EPMSS(Z)E 400| 189 |EPMSVE 400| 153 66,4
EPMSS(Z) 475 192 | 149 |EPMSV 475| 158 | 118 |EPMSS(Z)E 475| 203 |EPMSVE 475| 166 | 79,6
EPMSS(Z) 565| 207 164 | EPMSV 565| 173 133 | EPMSS(Z)E 565| 218 | EPMSVE 565| 181 95,3
EPMSS(Z) 715| 233 190 | EPMSV 715| 199 159 | EPMSS(Z)E 715| 244 |EPMSVE 715 207 | 121,2

* Uber die Rollen ist der Zahnradsatz 3,0 mm breiter als die Breite L,.




EINBAUMABE
FOr EPMSS
8,2+0,2
2,3+0,05
! KN
K,vam (il
V] | et
l\ E )\ % o~
un o
Q < \]=‘ 3 % % +8 E'
N E 32+1 % um; g 5 'c_; +53
[\ Q
h |
N B NE= 15
L]
F
H 27183 2721
52+0,3 34+0,2
For EPMSZ
6,8+0,2
min 29,7
2,3+0,05
C?\_
/ T [©]0,125] K
>
RN V ssl o [ 3] 3
Z| © el % 2 i
77— B R L
: IEEEERE
'E Q <
V4 = :
23 \ |‘N |—K_—,

|
i ) >e\20°

41,6%0 | 17+08 <

24,4+0,2

F: Innerer Leckélkanal

G: Olzirkulationsloch

H: Gehértete Anschlagsplatte

I: O- Ring 100x3mm (fur EPMSS) oder 102x3mm (fur EPMSZ)

J: 4xM10-16 mm tief (for EPMSS) oder
4xM12-20 mm tief (fur EPMSZ), 90°

N:Nadellager 1%,"x 194"

O: O- Ring 34,5x2,65mm

T: LeckdlanschluBB G1/4 oder M14x1,5




EINBAUMABE (Fortsetzung)

For EPMSV

46+0,4 15 +05
1,510,4 1,810,2
H
E N by ——r——
20 ‘
N ¥ 7 —
" oo, [0[0:25 [K | N
)\
W
: LI - T
‘€ ] 3241 § 5 ~§ 5 Y |
vy 7 o ]
=2 /]
7|0,006
ﬁé g\ 1[0 K = : : : N
e
[T 4xM10 - 26 depth min G
Four[o0f [#]0.13/@M] I
E: Innerer Leckslkanal H: Gehdartete Anschlagsplatte
G: Olzirkulationsloch I: O- Ring 85x2mm
LECKOLANSCHLUSS

Die Leckslleitung soll abgeleitet werden, wenn der Druck den zuléssigen Druck in der Ricklaufleitung
erhoht. Sie kannverbindetwerden an:

-EPMSS(Z) darf zur Leckélleitung des Motors verbindet werden.

-EPMSV darfzur Leckélleitung der Verbindungskomponents angeschlossen werden.

Der zuléssige Druck wird von dem Verbindungskomponent und seine Dichtung bestimmt..

Die Leckslleitung darf eine freie Srémung zwischen Motor und Verbindungskomponenet gewdéleisten und
zum Tank ableiten.

DATEN DES INNENSEITIGEN VIELKEILPROFILS

Standard ANSI B92.1-1976, class 5
[korrigiert m.x=0.8; m=2.1166]

Stirnrad innenverzahnt mm

Z&hnezahl z 12

Diametral Pitch DP 12/24

Eingriffswinkel 30°

Teilkreidurchmesser D 25,4 d

AuBen D,r' 28,0, Hértespezifikation:

Innen Di | 23,07 HRC 60=2 Einsatzhérte
Lickenweite Lo 4,308+0,020 HRC 52, 0,7+0,2 mm Kernhérte
Rundung Rmin | 0,2 Werkstoff:

Rollenmaf} L 17,62*07 Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit,
Mefrollendurchmesser d 4,835+0,001 | mindestens 90 daN/mm” nach DIN 17210.
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BESTELLANGABEN

EPMS

[Pos.1]- Ausfihrungen

frei - SAE A-4 Flansch, vier Befestigunslécher
- SAE A-2 Flansch, vier Befestigunsldcher

- Magneto Ovalflansch, vier Befestigunslécher

- Quadratflansch, vier Gewindebohrungen

- Motor mit Trommelbremse

- Kurzeinbau

- Ultrakurzeinbau
- Wheelflansch
- Kurzeinbau (mit Platz fir Nadellager verm)

[Pos.2]- AnschluB

frei - SeitenanschluB

E- Hinteranschluf}

[Pos.3]- Schluckvolumen (Kode)

N s <|©wwp T >

80 |- 80,5 [cm®/u]
100 |- 100,0 [cm®/u]
125 |- 125,7 [ecm®/u]
160 |- 159,7 [cm’/u]
200 |- 200,0 [cm®/u]
250 |- 250,0 [cm®/u]
315 |- 314,9 [cm®/u]
400 |- 397,0 [cm’/u]
475 |- 474,6 [cm®/u] (ohne Kennfelder)
525 |- 522,7 [cm®/u] (ohne Kennfelder)
565 |- 564,9 [cm®/u] (ohne Kennfelder)
Bemerkungen:

*  Zulassige Momentabgabe sollen nicht Gberschreiten!
** Nur for EPMSB verwendbar.
*** Anstrich nach Kundenwunsch.

Die Motoren werden manganphosphatiert.

- Abtriebswelle*

C - 832 zylindrisch, Paf3feder A10x8x45 DIN6885
CO |- 14" zylindrisch, PaBfeder °/,,”x’/,,"x14" BS46
K - 235kegelig1:10, Paf3feder B6x6x20 DIN6885

SL - 834,85 zapfwelle DIN 9611 Form 1

SH - 214" vielkeilwelle 14T ANSI B92.1-1976

- Anschlusse
frei - BSPP (ISO 228)
@ - Metrisches Gewinde (ISO 262)

[Pos. 6]- Lage des Bremshebels**
R - Rechts

L - Links
Pos. 7|- Drehzahlablesung

frei - Keine

- mit Tacho-Kupplung(nur fir Seitenanschluf )

- Sonderausfihrung (Siehe Seite 63)

frei - Keine
LL - Low Leakage
LSV |- Low Speed Valve
[Pos. 9]- Drehung
frei - Standarddrehung

E - Reversierdrehung

Pos.10|- Anstrich***

frei - ohne Anstrich
P - Lackierung: matt
PC - Korrosionsschutz

- Design Serien

frei - Betriebsspeziefisch



