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GEMEINSAMES
Schluckvolumen,  [cm®/u] 25+623,6
Max. Drehzahl, [min] 1600+95
Max. Drehmoment, [daNm] 3,3+50
Max. Leistungsabgabe, [kW] 3,3+10,5
Max. Druckgefalle, [bar] 140+55
Max. Olstrom, [I/min] 4060
Min. Drehzahl, [min”] 10
Hydraulikélen Auf Mineralélbasis- HLP(DIN 51524) oder HM(ISO 6743/4)
Oltemperatur, [°C] -30+90
Optimalviskositat, [mm?/s] 20+75
Filtrierung ISO Kode 20/16 (Min. empfhelende Olfiltrierung 25 mikron)
Olstrom in der Leckélleitung ap Druckverlust
bar
Olst ind %
Druckgefélle| Viskositat | T'SIrom 1n der
(bar) (mmZ/s) Lecklolle_lfung 25
(I/min) 20
100 20 2,5 15 —
35 1,8 10 _—
20 3,5 5 —]
140 —
35 2,8 0 .
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TECHNISCHE DATEN

Typ EPM | EPM | EPM [EPM(W)| EPM |EPM(W)| EPM [EPM(W)| EPM
25 | 32 | 40 50 50...B 80 |80...B|] 100 |100...B
Schluckvolumen, [cm®/u] 25 132,0140,0| 49,5 49,5 792 79,2 99 99
Max. Drehzahl, Dauerbetrieb 1600[1560]|1500| 1210 1210 755 755 605 605
[min'1] Int.* 1800|1720(1750] 1515 1515 945 945 755 755
Max. Daverbetrieb 33 143 |62 9,4 9,4 15,1 | 151 19,3 19,3
Drehmoment Int.* 4,7 | 6,1 8,2 11,9 11,9 19,5 | 19,5| 23,7 23,7
[daNm] Spitze** 6,7 | 8,6 110,7| 14,3 | 14,3 | 22,4 | 22,4] 275 | 275
Max. Leistungs- Dauerbetrieb 45 | 58 | 8,4 10,1 10,1 10,2 | 10,2 | 10,5 10,5
abgabe, [kW] Int.* 6,1 7,8 [11,6] 12,2 12,2 12,5 [12,5] 12,8 12,8
Max. Dauerbetrieb 100 [ 100 | 120 140 140 140 140 140 140
Druckgefalle Int.* 140 | 140 | 155 | 175 175 175 175 175 175
[bar] Spitze™** 225 | 225 | 225 225 225 225 225 225 225
Max. Olstrom Daverbetrieb 40 | 50 [ 60 60 60 60 60 60 60
[I/min] Int.* 45 55 70 75 75 75 75 75 75
Max. Daverbetrieb 175 | 175|175 | 175 175 175 | 175 175 175
Eingangsdruck Int.* 200 | 200 [ 200 [ 200 200 200 200 200 200
[bar] Spitze** 225 | 225 | 225 225 225 225 225 225 225
Max. Druck auf die Daverbetr.  0-100 min-1 | 150 | 150 | 150 150 100 150 100 150 100
Wellendichtung (ohne Dauerbetr. 100-300 min- 1 75 75 75 75 30 75 30 75 30
Leckdlleitung) oder Dauerbetr. 300-600 min-1 50 50 50 50 15 50 15 50 15
max. Druck in der Daverbetr. >600 min-1| 20 20 20 20 20 - 20
Leckdlleitung, [bar] Int.* 0-max. min-1 ] 150 [ 150 | 150 150 100 150 100 150 100
Max. Ricklaufdruck  Dauerbetrieb 175 | 175|175 | 175 175 175 175 175 175
Leckdlleitung Int.* 200 [ 200 | 200 [ 200 200 200 | 200 [ 200 200
[bar] Spitze** 225 [ 225 ) 225 | 225 225 225 | 225 | 225 225
Max. Anlaufdruck mit unbelasteter Welle, [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Min. Anlaufmoment  bei max. Druckgef. 3 4 5.4 7.8 7.8 132 132 16,6 16,6
[daNm] Dauerbetrieb
bei max. Druckgef. Int.* 42 | 56 | 6,9 10 10 16,8 | 16,8 21 21
Min. Drehzahl*** [min™"] 20 15 10 10 10 10 10 10 10
Gewicht, [kg] EPM(F) 56 |56 |57]| 58 5,9 6,1
EPM(F)(E)...B 5,9(6,4) 6(6,5) 6,2(6,7)
EPMQ(N) 5,2 5,3 5,5
EPM(F)(N)E 6,3 6,4 6,6
EPMW(N) 5,5 5,6 5,8
EPMQ(N)E 5,7 5,8 6,0

* Intermittierender Betrieb: Betrieb wéhrend max. 10% pro Minute.
** Spitzenbelastung: Max. 1% pro Minute.
*** For Drehzahlen 20 oder niedrigeren, konsultieren Sie sich, bitte, bei unserem Techn. Biro.
1. Intermittierende Druckgefélle und Olstréme dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden!
2. Filtrierung nach ISO Verschmutzungsgrad 20/16. Nominale Filtrierung 25 um oder feiner.
3. Wir empfehlen die Verwendung von Hydraulikélen auf Mineraldlbasis Typ HLP(DIN51524) oder HM(ISO6743/4).

Beratung mit dem Hersteller Gber alternative Schmiermittel, wenn synthetische Fluiden eingesetzt werden.

(O BN

. Minimale Viskositét 13 mm?/s bei 50°C.
. Maximale Oltemperatur bei Arbeitsbedingungen - 82°C.

6. Die Lebensdauer der Motoren kann man erhéhen, wenn man Antriebswelle 10-15 min vor voller Belastung

freilaufen laf3t.
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TECHNISCHE DATEN

e EPM 125 EPM [EPM 160| EPM |[EPM 200 EPM
EPMW 125| 125...B |[EPMW 160| 160...B [EPMW 200| 200...B

Schluckvolumen, [cm®/u] 123,8 | 123,8 | 158,4 158,4 198 198
Max. Drehzahl, Dauerbetrieb 486 486 378 378 303 303
[min™] Int.* 605 605 472 472 378 378
Max. Drehmoment Dauerbetrieb 23,7 23,7 31,3 31,3 36,6 36,6
[daNm] Int.* 29,8 29,8 37,8 37,8 45,6 45,6

Spitze** 36,5 36,5 43,8 43,8 55 55
Max. Leistungsabgabe ,Dauerbetrieb 10 10 10,1 10,1 10 10
[kW] Int.* 12 12 12,1 12,1 12 12
Max. Druckgefélle Dauerbetrieb 140 140 140 140 140 140
[bar] Int.* 175 175 175 175 175 175

Spitze** 225 225 225 225 225 225
Max. Olstrom Dauerbetrieb 60 60 60 60 60 60
[I/min] Int.* 75 75 75 75 75 75
Max. Dauerbetrieb 175 175 175 175 175 175
Eingangsdruck [nt.* 200 200 200 200 200 200
[bar] Spitze** 225 225 225 225 225 225
Max. Druck auf die Dauerbetr.  0-100 min” 150 100 150 100 150 100
Wellendichtung (ohne Dauerbetr. 100-300 min’ 75 30 75 30 75 30
Leckolleitung) oder  Dauerbetr. 300-600 min 50 15 50 15 50 15
max. Druck in der Dauerbetr. ~ >600 min’' - - -
Leckslleitung, [bar]  Int.* 0-max. min” 150 100 150 100 150 100
Max. Ricklaufdruck  Dauerbetrieb 175 175 175 175 175 175
Leckslleitung Int.* 200 200 200 200 200 200
[bar] Spitze** 225 225 225 225 225 225
Max. Anlaufdruck mit unbelasteter Welle, [bar] 9 9 8 8 7 7
Min. Anlaufmoment  bei max. Druckgef. 20,7 20,7 28,2 28,2 33,5 33,5
[daNm] Dauerbetr.

bei max. Druckgef. Int.* 26,6 26,6 35,5 35,5 42,6 42,6
Min. Drehzahl***,  [min™] 10 10 10 10 10 10
Gewicht, [kg] EPM(F) 6,2 6,4 6,6

EPM(F)(E)...B 6,3(6,8) 6,5(6,9) 6,7(7,2)

EPMQ(N) 5,6 5,8 6,0

EPM(F)(N)(E) 6,7 6,9 7,1

EPMW(N) 5,9 6,1 6,3

EPMQ(N)(E) 6,1 6,3 6,5

*

** Spitzenbelastung: Max. 1% pro Minute.

*** Fur Drehzahlen 20 oder niedrigeren, konsultieren Sie sich, bitte, bei unserem Techn. Biro.

Intermittierender Betrieb: Betrieb wéhrend max. 10% pro Minute.

1. Intermittierende Druckgefélle und Olstréme dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden!

2. Filtrierung nach I1SO Verschmutzungsgrad 20/16. Nominale Filtrierung 25 um oder feiner.

3. Wir empfehlen die Verwendung von Hydraulikélen auf Mineralélbasis Typ HLP(DIN51524) oder HM(ISO6743/4).
Beratung mit dem Hersteller Gber alternative Schmiermittel, wenn synthetische Fluiden eingesetzt werden.

4. Minimale Viskositat 13 mm?2/s bei 50°C.

(&)

. Maximale Oltemperatur bei Arbeitsbedingungen - 82°C.

6. Die Lebensdauer der Motoren kann man erhéhen, wenn man Antriebswelle 10-15 min vor voller Belastung

freilaufen laf3t.
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TECHNISCHE DATEN

Vo EPM(W)| EPM [EPM(W)| EPM |[EPM(W) EPM | EPM | EPM
250 |250...B| 315 |315...B| 400 |400...B| 500 | 630

Schluckvolumen, [cm®/u] 247,5|247,5(316,8|316,8| 396 | 396 | 495(623,6
Max. Drehzahl, Dauerbetrieb 242 245 190 190 150 150 | 120 | 95
[minT] Int.* 303 | 306 | 236 | 236 189 189 | 150 120
Max. Drehmoment Dauerbetrieb 38 47 38 48,6 36 36 39 | 44
[daNm] Int.* 58,3 | 58,3 56 56 59 59 57 | 64

Spitze** 68,5 | 68,5 85 85 85,4 | 85,4 | 78 | 82
Max. Leistungs- Daverbetrieb 7,5 9,5 5,8 7,6 4,6 6,2 | 35| 3,3
abgabe, [kW] Int.* 12 12 9 9 7,8 7,8 7,21 5,6
Max. Druckgefdlle Dauerbetrieb 110 110 90 120 70 95 60 | 55
[bar] Int.* 175 175 140 140 115 115 90 80

Spitze** 225 | 225 | 225 225 180 180 | 130| 110
Max. Olstrom Daverbetrieb 60 60 60 60 60 60 60 | 60
[1I/min] Int.* 75 75 75 75 75 75 75 75
Max. Daverbetrieb 175 175 175 175 175 175 | 140 | 140
Eingangsdruck Int.* 200 200 200 200 200 200 | 175|175
[bar] Spitze** 225 225 225 225 225 225 | 225 225
Max. Druck auf die Dauerb. 0-100 min' 150 100 150 100 150 100 | 150 | 150
Wellendichtung (ohne 'Dauerb.100-300 min 75 30 75 30 75 30 75 -
Leckélleitung) oder Dauerb.300-600 min’ - - - - -
max. Druck in der Daverb.  >600 min’ - - - - - - -
Leckolleitung, [bar] Int.* 0-max. min’' 150 | 100 | 150 | 100 | 150 | 100 | 150 150
Max. Ricklaufdruck Dauerbetrieb 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 140| 140
Leckélleitung Int.* 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 175|175
[bar] Spitze** 225 | 225 | 225 225 | 225 | 225 | 225 225
Max. Anlaufdruck mit unbelasteter Welle, [bar] 6 6 5 5 5 5 5 5
Min. Anlaufmoment bei max. Druckgef. 33,6 | 33,6 | 34,4 | 45,8 | 34,5 | 46,8 | 36 | 41,5
[daNm] Dauerbetrieb

bei max. Druckgef. Int.* | 54,2 | 54,2 | 61,9 | 61,9 | 60,8 | 60,8 54 62
Min. Drehzahl***, [min"] 10 10 10 10 10 10 10 10
Gewicht, [kg] EPM(F) 6,8 7.1 7,6 8,91 9,5

EPM(F)(E)...B 6,9(7,4) 7,2(7,7) 7,7(8,2)

EPMQ(N) 6,2 6,5 6,8 8,31 9,0

EPM(F)(N)(E) 7.3 7,6 8,1 9,3 10

EPMW(N) 6,5 6,8 7,2

EPMQ(N)(E) 6,7 7.0 7.3 8,8| 8,5

*

** Spitzenbelastung: Max. 1% pro Minute.
*** Fyr Drehzahlen 20 oder niedrigeren, konsultieren Sie sich, bitte, bei unserem Techn. Biro.
1. Intermittierende Druckgefélle und Olstréme dirfen nicht gleichzeitig erreicht werden!

2. Filtrierung nach ISO Verschmutzungsgrad 20/16. Nominale Filtrierung 25 um oder feiner.

3

4
5.

Intermittierender Betrieb: Betrieb wahrend max. 10% pro Minute.

. Wir empfehlen die Verwendung von Hydraulikélen auf Mineralélbasis Typ HLP(DIN51524) oder HM(ISO6743/4).
Beratung mit dem Hersteller Gber alternative Schmiermittel, wenn synthetische Fluiden eingesetzt werden.

. Minimale Viskosit&at 13 mm2/s bei 50°C.

Maximale Oltemperatur bei Arbeitsbedingungen - 82°C.

6. Die Lebensdauer der Motoren kann man erhéhen, wenn man Antriebswelle 10-15 min vor voller Belastung

freilaufen laBt.
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TECHNISCHE DATEN fir EPM...LSV

Low Speed Valve (LSY) Das sind Hydromotoren fir den Betrieb mit standardméssigen Héchstwerten des Druckabfalls
und mit stossfreiem Betrieb bei niedrigen Drehzahlen (max. bis zu 200 min-1), wobei ihre héchste Betriebssicherheit im
Drehzahlenbereich 20+50 min-1 gewdhrleistet wird. Sie weisen einen erhdhten Anlaufdruckabfall auf und es ist nicht
empfehlenswert, dass sie unter niedrigen Belastungen (unter 40 bar) laufen.

Sieh die technischen Kennwerte der Hydromotoren von Baureihe EPM Standardausfishrung. Es ist eine Anderung nur
in den folgenden Kennwerten vorhanden: Héchstdrehzahl, Héchstleistung, Héchstélstrom und Héchstanlaufdrdruck.

Ty EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM

25 | 32 | 40 | 50 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
Max. Drehzahl Dauerbetrieb| 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 190 | 150 | 80 | 64
[min™] Int.* 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 236 | 190 | 101 | 80
Max. Leistungs- Daverbetrieb| 0,7 | 0,9 | 1,2 | 20 | 3 |38 | 49| 61 | 70 | 52| 42 | 34 | 29 | 2.6
abgabe, [kW]  |nf.* 12 151020325 |60 72|95 | 98| 91| 721 601 50/ 42
Max. Olstrom  Daverbetrieb| 9,0 | 11,0 11 | 15 | 22 | 24 | 30 | 34 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
[lpm] Int.* 135 [165] 14 | 20 [ 29 | 33| 38| 46 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50
ﬁ“:;:l‘:::;:f:'w;'fer,"ELar] 25 | 25 | 25 | 20 |20 | 20| 20| 15 | 15 | 15| 12 | 12 | 10| 10

TECHNISCHE DATEN fir EPM...LL

Low Leakage (LL) Diese Hydromotoren sind fur den Einsatz im ganzen Anwendungsbereich (Druckabfall und
Drehzahlen - typisch fir die Standardausfohrungen) vorgesehen, weisen aber wesentlich reduzierte Volumenverluste in
den Dranagerdumen auf. Diese Motoren sind hauptsdchlich fir den Betrieb in hydraulischen Systemen mit
Reihenschlusshydromotoren anzuwenden.

Bei dieser Ausfihrung ist eine Verminderung des erreichbaren Drehmoments bis zu 5% bei mittleren Drehzahlen und bis zu
10% bei hohen Drehzahlen im Vergleich zu denen bei der Stadndardausfihrung zuléssig.

Sieh die technischen Kennwerte der Hydromotoren von Baureihe EPM Standardausfihrung. Es ist eine Anderung nur
in den folgenden Kennwerten vorhanden: Héchstdrehmoment, Héchstleistung, Héchstdurck und minimalem
Anlaufdrehmoment.

Typ EPM [ EPM[EPM | EPM [ EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM | EPM

25 | 32|40 | 50 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
Max. Drehmoment Dauerbetrieb| 3,1 | 4,1(5,8 | 9,0 |14,4|18,4| 22,5| 29,8 | 34,8 | 44,6 | 46,2 | 47,5 | 38 | 42,8
[daNm] Int.* 43|58|781(11,3(18,5|22,5|28,3| 36,0 | 43,3 | 554 | 53,2 | 56,0 | 55 | 62,0
Max. Leistungs-  Dauerbetrieb| 4,3 | 5,6 8,2 | 10 [10,1]104| 99| 10 | 99 | 94| 75 | 6,1 | 3,4 | 3,2
abgabe, [kW] Int.* 60771150 12 [123|126]11,8] 12 | 11,8 |11,8] 89 | 7,7 | 71 | 55
Max. Druckgeféille Dauerbetrieb| 100 | 100|120 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 120 | 95 | 60 | 55
[bar] Int * 140 140(155 | 175 [175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 140 | 115 | 90 | 80
Min. Anlaufmoment Daverbetrieb| 4.5 | 5.7 | 6,8 | 7,4 |12,5[158| 19,6 | 26,8 | 31,8 | 40,7 | 43,5 | 44,5 | 46 | 50
[daNm] Int.* 60(70[801|95 [160(200] 252|337 | 405 |51,5|588]|578| 52 | 60

TECHNISCHE DATEN fir EPM...FR

Free Running das sind Hydromotoren mit verminderten mechanischen Verlusten, bei denen in freiem Zustand (d.h.
nicht angeschlossen mit Triebwerk) die Wellendrehung mittels Anwendung von kleinem Drehmoment erfolgt. Dieser
Vorteil ist besonders giinstig bei Betrieb unter hohen Drehzahlen (Gber 300 min™') und wesentlich niedrigem Druckabfall.
Dies ist fur Baugréssen mit vermindertem Arbeitsvolumen (unter 200 cm?®) kennzeichnend.. Dabei ist es tblich, dass sich in
den einzelnen Betriebsarten nicht nur héhere Werte des Drehmoments egeben, sondern auch erhéhte Volumenverluste;
die Werte des volumetrischen Wirkungsgrades sind niedriger im Vergleich zu denen bei den Standardausfohrungen (bis
5% bei mittleren und bis 10% bei hohen Druckabfallwerten). Aus diesem Grund sind die empfohlenen
Anwendungsbereiche dieser FR Ausfohrung fir Druckabfall bis 100 bar empfehlenswert.

Andere Vorteile deiser FR-Ausfihrung sind: erhéhte Lebensdauer der Hydromotoren bei hohen Drehzahlen, sowie deren
Einsatz in Systemen mit héheren Belastungsschwankungen.

Sieh die technischen Kennwerte der Hydromotoren von Baureihe EPM Standardausfishrung. Es ist eine Anderung nur
in den folgenden Kennwerten vorhanden: Héchstanlaufdrdruck.

Type EPM 25 | EPM 32 | EPM 40 EPM 50 | EPM 80 | EPM 100 | EPM 125 | EPM 160 | EPM 200

Max. Anlaufdruck mit

8 8 8 8 8 8 7.5 6,5 5,5
unbelasteter Welle, [bar]
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Die Kennfelder sind bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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Die Kennfelder sind bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.

©



KENNFELDER
EPM 80
M 1Q=5 I/min 30 I/min 40 1/min 50 I/min 60 I/min 70 |/min
daNm 1119 1 /min 20 1/min 75 1/min
27 I - [ L V
18
7 N Wy o e
16 1=
o i I B 56§ >\\ - M \ Tokw Aﬁ_;_uso bar
ol {_) 7\ >< \ )/Y‘ \ \\ % 140 bar
3 - \//\ ﬁ( \ \ 8kW$ g§r_120 bar
10 1 \
Ve ><Y \ Y J E:Gkg\\\%g__mo bar
&1 n=75% |\ \ j_\ \\:
6+ 2w — ~—f<— 80 bar
N=1kW — | |
41 //\) N ‘ | < 60 bar
21 e ><\;
\ —— i:&>< — 1l 30 bor
ol == I
. . . . . . . . . . . . IDauelr.<—l | —I>In'lr. . n
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900  min~' (rpm)
EPM 100
M a=5 I/min 20 I/min 30 I/min 40 I/min 50 I/min 60 I/min 70 I/min
daNm /o I/min | | 75 1/min
241
22 1 . ) \ *Y\AV\
201 E V’\/'\ A\ >< ARAT?K —L ap=175 bar
ol T AN 2 PN AN TS e 160 bor
6l r X“%K\ \. )X \ >¢’\' ﬂ(&% 140 bar
AW A\\( \\70%\\ N Y i
. S X — ‘ BkW ( ‘skw 120 bar
\
10l / LN gy f q\ 100 bar
ol / n=78%] ||
= = S 80 bar
ol / /1 stk 2w ) - \
T K T e
| W1 1
. [t/ | I ————F—+F—=~~=30 bar
- . . . . . . Doqer.*—l|—fln1. . n
0 100 200 300 400 500 600 700 min=" (rpm)

Die Kennfelder sind bei einem Riicklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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12 v r=—
SR | §\§<— 80 bar
gl
\
N=1kW || />K><\ />‘ji 60 bar
4 ] |
= e |
\_////— :> i — | j\
://—’i,,r’/_—<_\‘“\ —<— 30 bar
0 — 1
. . . . Dauer.l<— | 7—|nt. . . n
0 100 200 300 400 500 600 min~' (rpm)
EPM 160
M 1Q=5 I/min 20 I/min 30 I/min 40 I/min 50 I/min 60 I/min 70 I/min
daNm |1 10 |/min J. | 75 1/min
) T A I
- ‘\J
324 = )Y\"X §\ K N | ap=175 bar
R T e
’8 --T‘ ——‘x /\ \ N 10kW 12kW 1 ar
N AN o
-1 wAl ERVAR Wz e 140 bar
o I
B s ]| S L
20+ n/\ / \ —— 120 bar
75% N\ 4kW 7{\ | \
16+ / =~ [ q 100 bar
=78% —
/ n 2w / ; =
12 + P v T~—=—r— 80 bar
/ / ( N=1kW, 7{\/ = — | L
8+ = 60 bar
ELR T 1 1= -
|\ == |
T N | ——— ’/& ——
\ L 1 30 bar
0 —1 |
: . . . : : : Dauer.=<— | —I> Int. : . n
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 min~' (rpm)

Die Kennfelder sind bei einem Riicklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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KENNFELDER
EPM 200
M 1Q=51/min 20 I/min 30 I/min 40 I/min 50 |/min 60 I/min 70 I/min
daNm j’% | 75 1/min
o7 Hd S N
ES RN SES=un
04 EH ) 1 ap=175 bar
Jimzvas i s SN
35+ H \ XN
l 602 N — ] < 150 bar
10 s 10kW A———MO bar
T LT
\
25+ ) 757>( Sy <115 bar
o [ —
20+ / 7 I AkW \ k\ - 100 bar
KT =) T
\\
151 / X ~ o~ 80 bar
W el PO T Tt
10+ ~ 60 bar
I~ | — | ] — | e "<\_
ST ~ 1 —] | — T /< | I
| — | — T
0 [ —F— | =— 30 bar
N Dauer.=—| —=Int. n
0 50 100 150 200 250 300 350 min~" (rpm)
EPM 250
Q=5 |/min 30 I/min40 I/min 50 |/min 60 I/min 70 |/min
daNm | 10 |/min 20 1/min | | 75 1/min
60 T
55+ . —T—W\ Y\Lm\’
|1 .
501 L& \\/ 50% %\\ TW g ’ ap=175 bar
PP Al . W VA \607&‘ \ AV A, 160 bar
ENICZ A% X0\ SN
. = \ \
4071 5H \ B \ \ == 140 bar
5 \/ 70% \ BkW #%\\ \
351 SN A S \ BkWA 125 bar
30l —.V A. /\\/\‘ 757 \\ 7 — N N\
4 —
251 / }( \ %“ \W\\S A‘——IOO bar
20 4 N W\ : E Ef\ 85 bar
| B 1 — |
t 60 bar
ol I g || T B
A L — —— ><\\
5+ “ \_,—77|=30 //’><\><>‘\>-<1><§\
1 ] T 30 bar
ol m
. . . . . . Dauer.l<— | T'—In'r. . . n
0 50 100 150 200 250 300 min~' (rpm)

Die Kennfelder sind bei einem Riicklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositét des Hydraulikéls - 32 mm2/s bei 50° C.
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KENNFELDER
EPM 315
dah:lm 01=C;E;/In/1|i':11i20 rmin 30 I/min 4|O I/min 50 I/min TO I/min 70 I/n;;n min
T Nt
—
561 £ — KW [Ty -
T \ \ N%Qﬁ ap=125 bar
Ty
81 l \ 140 bar
A 50%
oLt S\
2\ \( e0% \xxx\g}g 120 bar
321 \ / \ \ I —
\/ \ \“(T ——100 bar
2al 7(/ \S(m% :\ SN _ —— 85 bar
/7 N\ ] i\;ﬂ&— 70 bar
T N=tkw V| Wkw\\z\\
\_| | =73 == — — — 50 bar
87 = I — — P
| [ - o I —= 30 bar
ol
Dauer.l<— | —I>In'r. . . n
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 min~" (rpm)
EPM 400
M Q=5 I/min 20 I/min 30 I/min 40 I/min 50 I/min 60 |/min 70 I/min
daNm | 10 1/min | 75 1/min
65T — ]
60t T N N T i
MEIE \ - VKS\\\ I -
o — Ap= ar
504 'E }/ ! )\— *\ x\\
45 T_\ X\/GO% \ tﬂ\\ oW — 110 bar
T Y 4kW
407+ | lrf/ 7AW /\\( —L‘ Q\\ *%\l \\4
MR VAVE RV TR R S R S ARy R
o % S !
30--§ A\l Bl I L \ \\V X\ 80 bar
25l / / 757 i ~ \
65 b
| \{\\ = A* :\ = 55 bar
S ar
T
T \ : P | — \:_< | 45 bar
10+ — == ——t—— —
51 = /’H—/ | e S i = | B 30 bar
|| |
. . . IDauelr.‘—l|—>lln1. . o n
0 25 50 75 100 125 150 175 min=" (rpm)

Das Kennfeld ist bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositat des Hydraulikéls - 32 mm?2/s bei 50° C.
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KENNFELDER

EPM 500
d '\I:\l Q=5 I/min 20 I/min 30 /min 40 |/min 50 I/min 60 |/min 70 I/min 75 1/min
7:__m 10 /min

1
70+ A \
ARIRVA db et
2(5) XI\\ /YW \ A\K SQ&\\-}\\I Aap=110 bar

6kW
451(5) T \ (—Tv\\\kA;M(W \ SIw \Y\§ﬁ\‘&<— 90 bar
W7V BRI Vi =S S AN o
| TN = IV U
301 3 i E— 2kW 70% \
o) N
10 e

25 / / TkW 75% 7g —| a——60 bar
20T \
{ )

154 r N=0,5k&_n N )\; 7Q 7K -~ 45 bar
=
10T %i\_‘/ — \5\ 30 bar
ST = —— — 15 bar
~
ol

Dauer.«—|—int. n

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 min’ (rpm)

EPM 630
M Q=5 I/min 20 I/min 30 I/min 40 I/min 50 |I/min 60 |/min 70 |/min 75 1/min
daNm 10 I/min
70 T +

°T A A =
o1 A 454\

T~

RSN
ol 2l LA | N N N N |
45 i / /( /\/_ *}(W T%S\ Sw 4p=80 bar
AW
0T i . \ j$ \ X‘\ N\ 70 bar
s - 2kW B
35130
ol L \ N D Vi
// w | Y\ 75% \)x o \,C\L 55 bar
25+ Bl B
20 + N=0,5kW | N\ | S 7\ \17C<—45 bar
/ ' 17,= 80% N LT 74\!
15+ wal
104 : % po% 50% 30 bar
51 :E:\ —/::/—: f’<>< Z\:\_ 15b
] Ee = H ar
—
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Doue‘r.<—|—>‘|nt. ‘ n
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 min’ (rpm)

Das Kennfeld ist bei einem Ricklaufdruck von 5-10 bar erreicht.
Kinematische Viskositat des Hydraulikéls - 32 mm?2/s bei 50° C.
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20£0,3

ANSCHLUBMABE UND AUSFUHRUNGEN

max L

Anschluss
A

max 291

AnschluB - Variante

Seitenanschluf3

2040,3

C p:

Pg)

>

a
)

d

\

J

&,

7,
Y
5

36+0,3

2040,3 L 2040,3
—

1840,1

E - HinteRanschluB

Anschluss

Anschluss

Anschluss

130

Ausfihrungen

Ovalflansch (2 Lécher)

2x913,5

106,4+0,2

3840,15

840,3

282,5+0,05

F - Ovalflansch (4 Locher)

3840,15,

8+0,3

$82,540,05

C : 4xM8 - 13 mm tief )
Pyt 2xG1/2 oder 2xM22x1,5 - 15 mm tief Q - Quadratflansch (4 Gevindebohrungen)
T :G1/4 oder M14x1,5 - 12 mm tief (gestopft) o 440,15 2503 S
Standarddrehung 4xM10 3
mit Blick auf Abtriebswelle d min 15 tief g
Druck auf Anschluss A - rechtsdrehend \
Druck auf Anschluss B - linksdrehend — 1 - i ’
Reversierdrehung ‘L 982,5540,1
mit Blick auf Abtriebswelle
Druck auf Anschluss A - linksdrehend e
Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend
L, mm Typ L, mm Typ L, mm Typ L, mm L,, mm
25 133,2 EPMQ 25 139,4 EPM(F)E 25 151,2 EPMQE 25 157,4 4,60
2 134,5 EPMQ 32 140,7 EPM(F)E 32 152,5 EPMQE 32 158,7 5,90
0 [1352 | EPMQ40 | 141,4 | EPM(F)E 40 | 1532 | EPMQE 40 | 159,4 | 7,40
0 [1356 | EPMQ 50 | 141,8 | EPM(F)E 50 | 1558 | EPMQE 50 | 162,0 | 6,67
0 [139,6 | EPMQ 80 | 145,8 | EPM(F)E 80 | 159,8 | EPMQE 80 | 166,0 | 10,67
100 | 142,2 | EPMQ 100 | 148,4 | EPM(F)E100 | 162,4 | EPMQE 100 | 168,6 | 13,33
125 [ 1456 | EPMQ 125 | 151,8 | EPM(FE125 | 165,8 | EPMQE 125 | 172,0 | 16,67
160 | 150,2 | EPMQ 160 | 156,4 | EPM(F)E 160 | 170,4 | EPMQE 160 | 176,6 | 21,33
200 155,6 EPMQ 200 161,8 EPM(F)E 200 175,8 EPMQE 200 182,0 26,67
250 | 162,2 | EPMQ250 | 168,4 | EPM(F)E 250 | 182,4 | EPMQE 250 | 188,6 | 33,33
315 [ 171,6 | EPMQ315 [ 177,8 | EPM(FE315 | 191,8 | EPMQE315 | 198,0 | 42,67
400 | 182,2 | EPMQ 400 | 188,4 | EPM(F)E 400 | 202,4 | EPMQE 400 | 208,6 | 53,33
500 | 193,0 | EPMQ500 | 199,0 | EPM(FE500 | 2130 | EPMQES500 | 219,0 | 66,63
F) 630 | 210,5 | EPMQ 630 | 216,5 | EPM(F)E 630 | 230,5 | EPMQE 630 | 236,5 | 84,00

|




®79+0,2

4xM10

min 20

max L

L

1 e

EINBAUMABE-EPMW

W - Wheelflansch

@ 80 -0.046

<
N
! =
. x
0| o
5 €
ol H
S Anschlusse. Anschlusse < :';.
+ A B ~l ©
o
Y
. 0
AD €D | @
+
=
P |
1 |
18,5+0.1 18,5£0,1

210310,1

Typ L, mm L,, mm
EPMW(N) 25 76,5 4,6
EPMW(N) 32 78,0 5,9
EPMW(N) 40 79,5 7,4
EPMW(N) 50 78,0 6,67
EPMW(N) 80 82,0 10,67
EPMW(N) 100 | 85,0 13,33
EPMW(N) 125 | 88,0 16,67
EPMW(N) 160 | 93,0 21,33
EPMW(N) 200 | 98,0 26,67
EPMW(N) 250 | 105,0 33,33
EPMW(N) 315 | 114,0 42,67
EPMW(N) 400 | 125,0 53,33

Pug: 2xG1/2 oder 2xM22x1,5 - 15 mm tief
T :G1/4 oder M14x1,5 - 12 mm tief (gestopft)

max 105 T
®86+0,2
5540,1
S StandardDrehung
™ mit Blick auf Abtriebswelle
o
S

Druck auf Anschluss A - rechtsdrehend
Druck auf Anschluss B - linksdrehend

Reversierdrehung

mit Blick auf Abtriebswelle

Druck auf Anschluss A - linksdrehend
Druck auf Anschluss B - rechtsdrehend

ZULASSIGE WELLENBELASTUNG

EPMWN EPMW
Die Gbrigen Kurven gelten fir eine B10-Lebensdauer der Lager von
2000 Stunden. 1: Max. radiale Wellenbelastung 1: Max. radiale Wellenbelastung
2:n= 50 min’ 2: n=300 min"
L 3: n=200 min" g 3: n=500 min
daN 4: n=800 min” daN 4: n=800 min"
1600 1600
1400 yaR: 1400 i
,/ \2 /l \\
1200 Ve 1200 VAN
N \ N 32

1000 s ,/ 3 1000 e

800 y - .4 800 4—= ,/ \?4

600 |-~ Pk 600 < // pa

400 — 400 =1~

200 200 F=———]

0 0 Lot
0l 20 40 60 80 100 !112,4 mm 01 20 40 60 80 100 1112,4 mm
Pa,, =150 daN Pa,,,=150 daN qa,
- [ =T
- =
Pa,.=200 daN Pa,.,=200 daN




EPM+EPRM

ABTRIEBSWELLEN FUR EPM UND EPRM MOTOREN

C - 525 zylindrisch, PaBfeder A8x7x32 DIN 6885 CB - 532 zylindrisch, PaBfeder A10x8x45 DIN 6885
Max. Drehmomentabgabe 44 daNm Max. Drehmomentabgabe 77 daNm
8-0.036 10-0.036
I— d— —
| 28 i g8
§ A 33 8 o R _?Ng‘
S | "N; Q 3
' M8
min16 tief D! 43,240,5 min16 tief 56,50
max_55 h max_70
CO - 51" zylindrisch, PaBfeder Va'xVa'x14" BS46 SB - viclkeilwelle, innenverzahnt A25x22xH10
Max. Drehmomentabgabe 44 daNm DIN 5482 Max. Drehmomentabgabe 44 daNm
mox 14
6,4 -0.05 A—A
225+0,210 | A
! 7
I g S E
] I 1o} | | -
- ] N| ©
, & 022+0,130 = Y
| S 7
Di 43,240,5 ' 185
min16 tief '
max 55 22%0,4
A
SH - vielkeilwelle, BS 2059 (SAE 6B) KB - kegelig 1:10, PaBfeder B6x6x20 DIN 6885
Max. Drehmomentabgabe 44 daNm Max. Drehmomentabgabe 77 daNm
5840,4
55 5, 36+0,7 13 S=41
max 9 04 5401 Anzugsmoment
6,25002 V8 I —=1:10 peEd 20+1 daNm
= minTe tet | % | A A
— I
o 1 == : o % 53
® I % H =y ®
= , |
min 26,4
DI 2 all
43,240,5
> 5+0,25
max 70
K - kegelig 1:10, Paf3feder B5x5x14 DIN 6885 OB - kegelig 1:8 SAEJ 501, PaBSfeder %/s'x%6"x1 4" BS46
Max. Drehmomentabgabe 40 daNm Max. Drehmomentabgabe 77 daNm
max 55 56,5704
S=30 D10
A=A 24,0104, 20,5 Anzugsmoment A=A 35+0,6 S=17/14"
5-0,03 | =1:10 |7%.040.! 101 daNm 7,96 -002 04 Anzugsmoment
) Ly 20=1 daNm
- f ' H o ol
3\ % ! NS I
H ~ | <« © E1
- u"@_ - 3 <1 51 " M 9 N
s g\l % © ° ! )
€ D; A LA éé 18
51025 e 5+0,25
| max 70
SA . vielkeilwelle, B25x22h9 DIN 5482 HB - 517" vielkeilwelle 14T, ANSI B92.1-1976 Norm
Max. Drehmomentabgabe 40 daNm Max. Drehmomentabgabe 77 daNm
M8 max 67,15
max 55 =
min16 tief |
3 ! “H
g _____ e ———— uy\)_
N 5
T S
43,9405 min16 tief D‘ 367
56,574

V - Motor Montagefléche




EPM+EPRM

ZULASSIGE WELLENBELASTUNGEN FUR EPM UND EPRM MOTOREN

Die zul. Wellenbelastung P, héingt von den Drehzahlen (n) und Abstand (L) zwischen dem Angriffspunkt der Last und
Befestigungsflansch ab.

Montageflansch

Wellenausfohrun Zylindrisch - C, CO Vielkeilwelle - HB Zylindrisch - C, CO
ustuhrung Kegelig - K, Vielkeilwelle - SH Zylindrisch - CB

Radial- i 800 ,25000 _daN 800 , 18750 _daN 800 , 25000 . daN

Wellenbelastung P, n 95+L n 95+L n 101+L

n<200 min"'; max Prad=800 daN
*n>200 min"; L<55 mm

EPMN und EPRMN EPM und EPRM
Die Ubrigen Kurven gelten fur eine B10-Lebensdauer Radiale Wellenbelastung P, fir C, CO Abtriebswellen
der Lager von 2000 Stunden. bei L=30 (24) mm
1: Max. radiale Wellenbelastung |
2: n= 50 min" P p
3: n=200 min" e B
Prod 4: n=800 min" '
daN ,
1600 == Ovalflansch
1400 i
1200 pay Pa_=150daN |
1>/ /\? | | |
1000 - A <= ! \
800 LA L 0
/// / N4 == E —
600 L ;
= P L~ Pa,...=200 daN :
400 T——T = !
/ !
200 /—— -
—' — Q - Quadratflansch
O 1
80 60 40 20 O -20 -40 mm !
Prod _—i—‘ﬁ.
daN
900
800
Pa,..=150 daN
~Sm 600 \
-
Pa, .. =200 daN 400
200 —
O .
0 200 400 600 800 MIN~!




SA |- 924,5 vielkeilwelle B 25x22 DIN 5482
- 824,5 vielkeilwelle B 25x22 DIN 5482

mit korrosionsbestéandige Buchse.
CB |- 232 zylindrisch, Paf3feder A10x8x45 DIN6885

BESTELLANGABEN
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
EPM

[Pos.1]- Ausfihrungen

frei - Ovalflansch, zwei Befestigungslécher VSA

F - Ovalflansch, vier Befestigungslécher

Q |- Quadratflansch, vier Gewindebohrungen

W |- Wheelflansch

- Bauweise

frei - ohne Lagern

@ - mit Radialnadellagern
[Pos.3]- AnschluB

frei - Seitenanschluf3

E- Hinteranschluf3
[Pos.4]- Schluckvolumen, (Kode)

254 - 25,0 [cm®/u]
32%- 32,0 [cm®/u]
40% - 40,0 [ecm®/u]
50 |- 49,5 [cm’/u]
80 |- 79,2 [cm®/u]
100 [- 99,0 [cm®/u]
125 |- 123,8 [em®/u]
160 |- 158,4 [cm®/u]
200 |- 198,0 [cm®/u]
250 |- 247,5 [em®/u]
315 |- 316,8 [cm®/u]
400 |- 396,0 [cm®/u]
500 |- 495,0 [cm®/u]
630 |- 623,6 [cm®/u]

Pos.5|- Abtriebswelle**(Siehe Seite 26)

C |- 225 zylindrisch, Paf3feder A8x7x32 DIN6885
VC |- 225 zylindrisch, Pafifeder A8x7x32 DIN6885
mit korrosionsbesténdige Buchse.

CO|- o1" zylindrisch, Pafifeder Va"x'/4"x1V4" BS46
VCO|- o1" zylindrisch, PaBifeder Va'xVa"x1V4" BS46
mit korrosionsbesténdige Buchse.

SH |- 25,32 vielkeilwelle BS 2059 (SAE 6B)

VSH |- 25,32 vielkeilwelle BS 2059 (SAE 6B)

mit korrosionsbesténdige Buchse.
[ K | 228,56 kegelig 1:10 PaBfeder B5x5x14 DIN6885

Bemerkungen:

*  Montiert nur mit “D" Wellendichtung vorn!
* %

Zuldssige Momentabgabe sollen nicht Gberschreiten!

KB |- 235 kegelig 1:10, PaBBfeder B6x6x20 DIN6885
SB | - vielkeilwelle A 25x22 DIN 5482

OB |- 21" kegelig 1:8, PaB3feder %4'x%4'x14" BS46
HB |- 21" vielkeilwelle 14T ANSI B92.1 - 1976

- Wellendichtung Ausfihrungen (Siehe Seite 38)
frei - Dichtung fur niedrigen Druck oder fur "...B" Wellen
IZ]— Dichtung fur hohen Druck

Pos. 7|- Leckolanschluss

frei - mit Leckélanschluss

E - ohne Leckélanschluss

- AnschliUsse
frei - BSPP (ISO 228)
@ - Metrisches Gewinde (ISO 262)

- Sonderausfihrung (Siehe Seite 16)

frei - Keine
LL - Low Leakage
LSV |- Low Speed Valve

FR - Free Running

Pos.10|- Drehung
frei - Standarddrehung

E- Reversierdrehung
- Anstrich***

frei - ohne Anstrich
P - Lackierung: matt
PC | - Korrosionsschutz
- Design Serien
frei - Betriebsspeziefisch

Folgende Kombinationen sind nicht Zulassig - Q, W, N AusfGhrungen mit “...B"” Wellen.

*** Anstrich nach Kundenwunsch.
Die Motoren werden manganphosphatiert.

D



